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BB1000-CSR

Unidade de producao de biodiesel BB1000-CSR

O biodiesel € um metil-éster que resulta de uma reaccao entre um alcool (geralmente o metanol) e
Oleos vegetais ou gorduras animais em ambiente alcalino. Para que a reaccao seja total € necessario
adicéo de temperatura e agitacao forte.

O sistema de producédo de biodiesel BB1000-CSR € uma unidade de producdo de biodiesel de alta
performance, ‘chave na mao’, que se liga aos depdsitos de reagentes e ao depésito de
armazenamento de biodiesel. Esta unidade completa faz o processamento total de 1000 Litros de
biodiesel pronto a ser utilizado, ou seja, faz a preparacdo do metédxido, a admissdo do 6leo, o
aquecimento do 6leo, a reaccao de transterificacdo, a separagdo da glicerina e a neutralizacdo do
biodiesel.

Porque o metdxido € um reagente perigoso, o sistema BB1000-CSR possui um reactor de metdxido
que funciona de forma hermética, onde foram levados em conta todos os standards de seguranca
associados a este tipo de produto. A preparacdo do metéxido é efectuada em sistema semi-
automatico, embora completamente estanque a fim de se evitar fugas de metanol e garantir total

seguranca de operacao.

Os processos de admissdo de 6leo, aquecimento, reaccdo de transterificacdo e decantacdo de
glicerina séo efectuados de forma completamente automatica, comandados por um PLC industrial.

A lavagem do biodiesel é efectuada por silicato de magnésio sintético, retirando os contaminantes do
biodiesel por adsorsdo. Apds o escoamento da glicerina introduz-se o silicato de magnésio pela
tampa superior e da-se inicio ao processo de lavagem que sera controlado pelo PLC. Terminada a
lavagem do biodiesel, processa-se a filtragdo do silicato de magnésio e faz-se sair o biodiesel que
estara pronto a ser utilizado.

O reactor BB1000-CSR possui aquecimento eléctrico (18KW), possui um sistema de mistura
avancada e vem equipado com um filtro industrial de saco de 1 micron e um filtro industrial de
cartucho de 1 micron. Possui controlo de processo por PLC e sistema automatico de controlo de
temperatura. Todos 0os componentes sdo standard para que possam ser facilmente substituidos em
caso de avaria. A construcdo € efectuada segundo os standards, CE para seguranca industrial e
ambiental. Electrobombas, misturadores, resisténcias de aquecimento, sensores de nivel e sondas
de temperatura com certificacdo ATEX Il G. O sistema avancado de mistura de metoxido e as
vélvulas de controlo remoto de entrada de metdxido sdo de acgcdo pneumatica para garantir total
seguranca de operacao.

Caracteristicas de funcionamento da unidade de producédo de biodiesel BB1000-CRA:

- Admisséo semi-automatica de 6leo;

- Aquecimento automético de 6leo;

- Admisséo automatica de metoxido;

- Transesterificacdo automatica;

- Decantacéo da glicerina semi-automatica;

- Lavagem automética de biodiesel por resinas de permuta iénica;
- Temporizacdo de funcionamento;

- Sistema sincronizado controlado por PLC central,

- Informacdes ‘step by step’ fornecidas pelo PLC;
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- Possibilidade de colocacdo de quadro de controlo em sala a parte (fora da zona ‘ex-proof’);

- Todos os equipamentos associados aos reactores e lavagem do biodiesel com certificacdo ATEX
e sistemas associados a preparacao do metoxido com funcionamento pneumatico;

- Certificagdo CE de todos os equipamentos;

- Sistemas de seguranca electronicos e mecanicos de prevencao de falhas de pressao, enchimento

e aguecimento;

- Processo de produgéo por cargas, permitindo alteracdes de concentragdo de metéxido em fungéo
do tipo e qualidade da matéria-prima utilizada;
- Constituintes normalizados para facil substituicdo em caso de avaria.

Tabela de produtos:

BB1000-CSR - Produtos

Biodiesel

Glicerina

1000 Litros
225 Litros

Tabela de matérias consumidas:

BB1000-CSR — Matérias consumidas (valores por ciclo de 1000L de biodiesel)

Oleo

Metanol

NaOH

Resinas de permuta idnica
Azoto

Ar (bomba + vélvulas pneuméticas)

1000 Litros
230 Litros

35009 a 6500g (dependente da titulagéo)

1Kg
1460 Litros (gas)
12500 Litros

Energia:

BB1000-CSR - energia

Valores por 1000L de biodiesel produzido

Energia eléctrica
Admissao de dleo

Aquecimento do dleo

75W

17900W (resisténcias + bomba de circulag&o)

Reacgéo 1100W

Sistema de comando e electrovalvulas 105W
Consumo eléctrico total 19180W
Poténcia eléctrica requerida 25KW
BB-DIESEL BB1000-CSR
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Tabela de eficiéncias:

BB1000-CSR - Eficiéncias

Biodiesel por carga 1000 Litros
Tempo de aquecimento do dleo (20°C — 60°C) 55 minutos
Tempo de reacgédo 60 minutos
Tempo de enchimento 5 minutos
Tempo de decantacéo 5,0 horas
Tempo de lavagem 120 minutos
Tempo total 9,0 horas

Tabela de mao-de-obra necessaria:

BB1000-CSR — mao-de-obra

Valores por 1000L de biodiesel produzido

Enchimento de 6leo 5 minutos
Preparagao do metdxido 55 minutos
Entrada de metoxido 10 minutos
Actuagéo de valvulas e accionamento do PLC 5 minutos
Mao-de-obra total 75 minutos

Todos os comandos do processo sdo montados num painel de controlo; possui programador
analégico de comando de processo com avangos por mensagens ‘step by step’; possui termostato e

termoémetro.

Materiais utilizados

Aco inox 304 e 316
Tubagem em inox 304, 316 e PTFE
Construido segundo norma CE

Equipamentos com certificagdo ATEX

BB-DIESEL

BB1000-CSR
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Constituigédo do sistema BB1000-CSR:
Especificagoes BB1000-CSR
Reactor de alta performance de 1500 Litros, de envelope duplo, em ago inox 1x
Reactor de metoxido de alta performance de 300Litros, AISI 316 1x
Coluna de lavagem de biodiesel por resinas 500L/hora 1x
Bomba do reactor de 1,1 KW / 250 litros por minuto com certificagdo ATEX I G 1x
Bomba pneumatica de mistura de metéxido de 45 L/min; 12 m3 ar/hora 1x
Unidades de aquecimento de 9 kW com certificagdo ATEX I G 2X
PLC de controlo automéatico do sistema Sim
Sondas de controlo de temperatura com certificagdo ATEX Il G Sim
Sondas de controlo de nivel com certificagcdo ATEX Il G Sim
Valvula de seguranca de entrada de metdxido de acgdo pneumatica Sim
Filtro de saco de 1 micron Sim
Filtro final de 1 micron Sim
Ligagdes em ago inox com valvulas Sim
Sistema eléctrico de 380/415 Volt — 50Hz, 30A Sim
Painel de controlo Sim
Sistema de admissao de 6leo automatico Sim
Processo automatico de reaccédo Sim
Reactor de biodiesel de parede dupla com isolamento térmico Sim
Informagdes de operagéo fornecidas pelo PLC tipo ‘step by step’ Sim
Alarmes sonoros e luminosos Sim
Sistema de lavagem automatica por resinas de permuta iénica incluido Sim
Sistema de filtragao incluido Sim
Armazenamento necessario Sim
Compressor de ar incluido N&o
Produto chave na m&o (ndo necessita 'assemblagem’) Sim
Um ano de garantia para motores e valvulas Sim
Cinco anos de garantia para tanques de ago inox Sim
Construido segundo norma CE Sim
Vem com manual de facil compreenséo Sim
Vem com manual de operagao Sim
Tanques de armazenamento de biodiesel e matérias-primas incluidos Nao

BB-DIESEL BB1000-CSR Péagina 4 de 5



Servigos: Morada:

B B- D I Es E L Equipamento de biodiesel BB-DIESEL

Engenharia Casa do Adro, Alvite
BIODIESEL SOLUTIONS Formagao 4860-022 ALVITE CBC
. o _ Arranque de unidades Portugal
www.bb-diesel.com email: info@bb-diesel.com Optimizaggo de produggo Tel +351 965 337 656 Fax: +351 253 662 434

BB1000-CSR

Descricao do processo

O Oleo recolhido deve ser pré-filtrado para garantir a separacdo dos residuos grosseiros e
armazenado durante 24 horas em depdsitos de fundo conico. ApOs este periodo o Oleo devera ser
filtrado em filtros com malha de 60 a 100 micron, seguindo para o interior do reactor, por processo
automatico. O Oleo serd aquecido a 55°C, fazendo-se de seguida entrar o metdxido previamente
preparado e iniciando-se a reaccdo, que sera efectuada em processo automético. Terminada a
reaccdo, o reactor entra em modo de pausa até terminar o tempo de decantacéo, ap0s o qual sera
emitido um sinal sonoro e uma mensagem para escoar a glicerina. Retirada a glicerina, da-se a
lavagem por resinas de permuta ionica.

A lavagem do biodiesel por resinas de permuta idnica é efectuada fazendo passar o biodiesel pela
coluna de resinas a uma velocidade constante, ficando o biodiesel isento de impurezas e pronto a ser
utilizado ou armazenado. A coluna de lavagem armazena 160 Kg de resina Amberlite BD10Dry™ que
permite lavar cerca de 160 000 Litros de biodiesel.

A preparacdo do metdxido deve ser efectuada logo apds a entrada do 6leo para o reactor, de forma a
garantir que todo o NaOH esta dissolvido no metanol no momento de entrada para o reactor (apos o
aquecimento do 6leo).

A adicdo do NaOH ao metanol deve ser efectuada de forma gradual garantindo a homogeneizagao
total do metoxido. O reactor de metdxido deve ser colocado num local fresco e arejado, durante o
processo de preparacdo do metoxido devem ser utilizadas mascara e luvas

O biodiesel deve ser armazenado em locais de temperatura constante a fim de evitar condensacdes.
Sempre que isso ndo se verificar possivel ou sempre que haja necessidade de armazenar o biodiesel
por periodos mais ou menos longos, é conveniente fazé-lo numa atmosfera inerte.

Obrigado pelo tempo dispensado na leitura deste folheto informativo,

BB-DIESEL

www.bb-diesel.com
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